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MB-77HS Wytyczne montazu na budowie

Nowoczesne drzwi systemu MB-77HS zachowujg swoje bardzo dobre wiasciwosci
eksploatacyjne pod warunkiem, ze zostang prawidtowo zamontowane do $cian budynku.
Potgczenie drzwi z budynkiem ma zapewni¢ szczelnos¢, izolacje termiczng oraz prawidtowe
przenoszenie obcigzen na konstrukcje nosng. Na prawidtowy montaz wyrobu majg wptyw
nastepujgce czynnosci:

1. PRZYGOTOWANIE OTWORU W SCIANIE BUDYNKU

Otwér w murze, w ktérym majg byé zamontowane drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiardw oscieznicy. Katy otworu powinny miec
909, a przekatne nie powinny sie rozni¢c o wiecej niz 1 cm. Jezeli naroza otworu nie
zachowujg kata prostego, moze dojs¢ do deformacji geometrii oScieznicy, co wptywa na
funkcjonalno$¢ catego wyrobu.

Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie i bez ubytkow.
Dolna powierzchnia otworu powinna by¢ pozioma, jednolita, réwna, zbudowana z warstwy
materiatu, na ktorym stabilnie mozna oprze¢ wyrdb.

2. USTAWIENIE OSCIEZNICY W MURZE

Drzwi ustawiamy na nosnym progu, ktory zapewnia ciggte przeniesienie obcigzen, izolacje
termiczng oraz zachowanie poziomu (max. pochylenie to 0,5 mm / 1 m dtugosci progu).
Potozenie drzwi wzgledem muru powinno by¢ takie, aby izoterma 10°C przechodzita przez
tg konstrukcje. Tylko wdwczas unikniemy zjawiska skraplania sie pary wodnej na
wewnetrznej stronie wyrobu podczas podczas normalnych warunkéw uzytkowania. W
murze warstwowym izolowanym wetng mineralng lub styropianem izoterma ta znajduje sie
w pasie materiatu izolacyjnego, dlatego tez na jego gtebokosci powinien by¢ wykonany
montaz.

W przypadku Sciany ocieplanej od zewnatrz konstrukcje aluminiowe zaleca sie montowac
blisko pasa zewnetrznej izolacji. Konstrukcja powinna by¢ wypoziomowana, a odstepy
miedzy sasiednimi profilami powinny by¢ jednakowe. Szczelina miedzy oScieznica, a
murem z obydwu stron powinna by¢ jednakowa i musi umozliwia¢ swobodng kompensacje
dylatacji termicznej wyrobu.

3. MOCOWANIE WYROBU W MURZE

Drzwi zaleca sie mocowacC za pomocg kotew stalowych lub kotkow i wkretéw ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej oraz przy uzyciu klockow podporowych. Zamocowanie musi
gwarantowaé przeniesienie obcigzen zewnetrznych na konstrukcje budynku, przy czym
funkcjonalno$¢ drzwi musi by¢ zachowana (ruch skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu
powinien by¢ ptynny).

Po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowa¢ co najmniej 2 punkty mocowania. Odlegtosc¢
kotka od naroza winna by¢ mniejsza od 200 mm, a odlegto$¢ miedzy kotkami nie powinna
przekracza¢ 400 mm. Dobierajgc kotki i wkrety mocujgce nalezy uwzgledni¢ zalecenia ich
producenta zawarte w jego katalogu.



4. WYKONANIE IZOLACJI WYROBU

Izolacja przestrzeni miedzy oScieznicg, a murem ma na celu zabezpieczenie przed
wnikaniem wody, zaréwno opadowej od strony zewnetrznej, jak i pary wodnej od strony
wewnetrznej oraz ma za zadanie zapewnic izolacje termiczng i akustyczng. W tym celu
najczesciej wykorzystuje sie wetne mineralng, pianki montazowe lub watki polietynowe,
masy silikonowe, tasmy rozprezne oraz folie wiatroszczelne i paroizolacyjne.

Warstwa izolacji wokot oscieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw i o jednakowej
grubosci. Po zewnetrznej stronie wykonujemy izolacje wiatroszczelng, szczegdlnie
starannie wzdtuz dolnej ramy i narozy. Nalezy pamietac, aby zapewni¢ bardzo dobrg
izolacje na przenikanie pary po stronie wewnetrznej szczeliny montazowej. Jesli wneki
otwordw tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej to drzwi nalezy tak
zabezpieczy¢, aby tynk nie stykat sie z powierzchnig wyrobu.

UWAGA:

Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty
écierne) maja szczegolnie szkodliwy wplyw na ksztaltowniki aluminiowe, a
zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy
ograniczy¢ wykonczeniowe roboty ,mokre” do minimum. W przypadku
zetkniecia zaprawy z powierzchnig aluminium nalezy natychmiast zmy¢ z niej
zaprawe (nie dopuscic¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate
odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

W miejscach styku powierzchni aluminiowej z innymi metalami lub ich stopami
wystepuje elektrochemiczne utlenianie aluminium. Korozja ta szczegdlnie
szybko wystepuje w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym
nalezy zawsze oddziela¢ aluminium od innych metali warstwg izolacyjna.

5. KONSERWACJA

Aluminiowe ksztattowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekka szmatkg przy
uzyciu delikatnych Srodkéw myjacych. Nie nalezy uzywac ptyndw na bazie zwigzkéw
mocno alkaicznych lub kwasnych, ktére moga spowodowac uszkodzenie powtok
tlenkowych lub lakierowanych. Nie wolno stosowac Srodkow czyszczacych o pH ponizej 5
lub powyzej 8. W czasie mycia temperatura powtok oraz temperatura wody nie moze
przekraczac¢ 25°C. Po kazdym myciu, powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czysta
zimng woda.

Regularne mycie zapobiega powstaniu intensywnych, trudnych do usuniecia zabrudzen.

Konserwacje okuc¢ nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami ich producentdw.

6. PRZYKLADY ZABUDOWY



Folia paroprzspuszczalna
Steam foil
MaponpoHMyaemMan onsra
Dampfdiffusicnsfolis

Welna mineralna

10
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Mlimeral wool

Musepans=~an saTa
Mineratwalle

Dsadzenie w MUMZE WarstWOWym.
Setting In 3 sandwich wall.

33cTpOREa B MHOMCNOAHOR CTEHE.
Anschlagens In elner Schichisnmauer.

Rys. 1. Boczne osadzenie drzwi
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Tasma paroprzepuszczalna
Steam permeabls tape
NeHTa naponpoHUyEEMan
Dampfdiffusionsband

Skala 12



Skala 1:2

Kiodek rozporowy @10
Expansion bolt £10
MioBems E10
Spreizdibel E10
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Weina mineralna
Mimeral wool
Musepans+an saTa
Minerahwolle
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Folia paroprzepuszczalna
Steam foil
MNaponposuyasuwan gonera
Campfdifusionstolie

Dsadzenis w MUWZe warstwowym.
Seting In a sandwich wall.

33cTpodKa B MEOMOCNoAKoR CTEHE.
Anschiagens In einer Schichisnmauer.

Rys. 2. Boczne osadzenie drzwi
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120562 120085
Folia paropreepuszczalna Rura stalowa 30230 mm Wetna mineralna Folia paroszozelna
Staam foil Steal tube 30530 mm Mineral wool Steam-tight fiil
MaponposMuasuwan donkra  CTansHana TpySa 30=30 mm MuHepansHaA 2aTa MNapoHENDOHMLESMAR Donsra
Damgficlie Stahlrohr 20=30 mim Minerahaclle Damgfisclierfolie

|I| Osadzenle w MUrEZe warstwowym.
Safing In a sandwich wall.
33cTpOREd B MHOMCCRoAHOR CTEHE.
Ansehlagens In elner Schichtenmauer.

Rys. 3. Dolne osadzenie drzwi
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Folia paroprzepuszczalna
Steam fiil
MNaponposuMUastan donera
Dampficlie

m Osadzenie w MIEZE Warstwowym.

Sefing In a sanowich wall.

33cTpodKa B MHOMOCNORKOA CTEHE.
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Rura stalowa 30230 mm
Stesl tubs 2030 mm
CramneHan TpyGa 3030 mm
Stahlrohr 3030 mm

Anschiagens In elner Schishienmausr

Rys. 4. Dolne osadzenie drzwi

Welna mineralna
Mineral weool

MuHepansHaA BaTa
Mineralwolle

120965

Folia pamszezeina
Steam-tight fioil
MNaposenpoHuyaeman Qonsra
Dampfisolierfolie



Skala 1:2

Kiotek rozporowy E10
Expansion bolt E10
Dwbens E10
Spreizdibel @10

Dsadzenie w MWZE Warstwowym.
Setting In a sandwich wail.

33cTpodKa B MHOMOCNORKOA CTEHE.
Anschiagens In elner Schishienmausr

Rys. 5. Dolne osadzenie drzwi



